Basaco)

Zatacznik nr 1

Szczegotowy opis poszczegdinych komponentéw linii powlekajgcej

1. Ogodlne parametry linii powlekajace;j:

- stan linii:  fabrycznie nowa
- predko$c maksymalna pracy maszyny: od 600 m/min
- maksymalne rozmiary linii do powlekania: dtugos¢ 30,5 m, szerokos¢ 10,0 m wysokosc¢ 8,0 m
- wymagany zakres szerokosci wstegi: 1000 mm — 1650 mm
-maksymalna dopuszczalna szerokos¢ 1600 mm - 1700 mm
wstegi
- wymagany zakres szerokosci powlekania: 1000 mm - 1600mm
- materiaty do powlekania: - papier glassine 50 -100 g/m2
- papier kraft 35 — 140 g/m2
- jednostronnie powlekany papier powtoka
antyadhezyjng 50 — 120 g/m2
- materiaty powlekajgce: powiloki antyadhezyjne bezrozpuszczalnikowe o
stezeniu 100%
- jezyk dokumentacji technicznej:  polski i angielski
- jezyk menu pulpitéw sterujgcych:  polski i angielski

- deklaracja zgodnosci CE
- schematy elektryczne w formie papierowej oraz w edytowalnej formie elektronicznej
- edytowalna kopia zroédet programéw PLC, paneli HMI oraz napeddw elektrycznych

2. Odwijak

- wymagany zakres $rednicy roli na odwijaku,
dla ktorej mozliwa jest realizacja w petni 350 mm - 1250 mm
automatycznego procesu splice (bez udziatu
operatora):
- dopuszczalna waga roli na odwijaku: pow. 2500 kg/sztuke
- typ odwijaka: bezwatkowy z konami rozpreznymi; typu turret do
produkcji ciagte]
- $rednice gilz: 3", 6", 150 mm
- maksymalny nacigg wstegi: 600 N

- dwa kierunki odwijania

- uktad kontroli naciggu za pomoca rolki tanczace;

- bezkontaktowy dwustronny ukiad czyszczenia wstegi

- dejonizator

- dopuszczalna ilos¢ petnych rol zamontowanych jednoczesnie na odwijaku: 2 sztuki
- ukfad prowadzenia wstegi

3. Glowica powlekajaca

- typ glowicy: pieciorolkowa do powlekania bezrozpuszczalnikowymi substancjami
antyadhezyjnymi o stezeniu 100%
-rolanr1, 3: stalowa, pokryta ceramika, wyposazona w ztgcza obrotowe do uktadu regulacji
termicznej.
-rolanr5:; stalowa pokryta chromem, wyposazona w ztacza obrotowe do ukfadu regulacji
termiczne]
-rolanr 1: mozliwos¢ regulacji kompensujacej odksztatcenie i zuzycie roli nr 2.
-rolanr2: stalowa, powlekana poliuretanem lub EPDM, wyposazona w ztgcze obrotowe
do ukiadu regulacji termiczne;.




-rolanr4: typu sleeve, wyposazona w ztgcze obrotowe de ukiadu regulacji termiczne;
oraz ukfad czyszczgcy powierzchnie sleeve’a.
- zakres aplikowanych gramatur powtok: 0,5 -2,5 g/m2
- tolerancja gramatur aplikowanych powiok: - machine direction +/- 0,05 g/m2
- transverse direction +/- 0,05 g/m2

- w celu regulacji prawidtowego rozktadu gramatur gtowica musi byé wyposazona w mechanizm.
pozwalajgey na regulacje dociskow w czasie pracy maszyny.

- ukfad eliminacji mgty powstajgcej w procesie powlekania z przestrzeni pomiedzy rolami 3 i 4

oraz 4i5.

- zabudowa gtowicy powlekajgcej z uktadem filtracji powietrza dolotowego i wyrzutowego.

- uktad zgarniajgcy na rolce nr 1.

- uktad dystrybucji silikonu wraz z pompg do zasilania glowicy powlekajgce;.

- czujnik poziomu silikonu.

- uktad regulacji temperatury cylindrow gtowicy powlekajace;.

- dejonizator.

4. Rolka podcisnieniowa — do separacji naciggu miedzy gltowica powlekajaca a suszarnia,
wyposazona w wentylator odciggowy

5. Suszarnia

- typ suszarni: flotacyjna, bezwatkowa
- Zrodto energii.  gaz ziemny
- sposob otwierania suszarni:  réwnolegty za pomoca sitownikéw
- bezdotykowy pomiar temperatury wstegi papieru w pierwszej i dwdch ostatnich sekcjach suszacych
- okna rewizyjne w kazdej sekcji suszacej
- dysze nadmuchowe suszami wykonane jako fatwodemontowalne umozliwiajgce tatwe czyszczenie |
obstuge
- ukfad prowadzenia wstegi za ostatnig sekcjg suszarni

6. Uklad chiodzenia ze stalowymi cylindrami chromowanymi
- niezalezny naped kazdego cylindra
- uktad kontroli temperatury cylindréw chtodzacych
- cylindry wyposazone w ztgcza obrotowe
- dejonizator

7. Uktad nawilzania papieru

- medium: para wodna
- dwustronne nawilzanie wstegi papieru
- minimum 5 stref regulacyjnych na kazdej stronie komory parowej z regulacjg z poziomu panelu
operatorskiego
- minimalna wilgotnos$¢ papieru po procesie powlekania, suszenia i nawilzania powinna wynosic 5%
(wilgotnos¢ bezwzgledna) przy zachowaniu ptaskosci ( w przypadku papierdw jednostronnie
powlekanych maksymalne dopuszczalne wygiecie do strony niepowlekanej moze wynosi¢ do 15 mm,
a do strony powlekanej 0mm; w przypadku papieréw dwustronnie powlekanych wygigcie do stron
powlekanych 0 mm).
- elementy przygotowania i regulacji pary

8. Uktad chtodzenia ze stalowymi cylindrami chromowanymi

- niezalezny naped kazdego cylindra
- ukfad kontroli temperatury cylindréow chtodzgcych A



- cylindry wyposazone w ztgcza obrotowe

- pomiar wilgotnosci za pomocg sond IR minimum 1 szt. z uktadem trawersujgcym.

9. Nawijak

- wymagany zakres srednic roli na nawijaku,
dla ktérego mozliwa jest realizacja w petni 400 mm — minimum 1250 mm
automatycznego procesu splice (bez udziatu
operatora):
- dopuszczalna waga roli na nawijaku:  powyzej 2500 kg/sztuke
- kierunek nawijania: dwukierunkowe
typ nawijaka: bezwatkowy z konami rozpreznymi; typu turret do
produkcji ciagtej
- érednice gilz: 6", 150 mm
- dopuszczalna ilos¢ petnych rol 2 sztuki
Zamontowanych jednoczesnie na nawijaku;
- maksymalny nacigg wstegi: wiasciwy dla nawijania papieréw powlekanych
dwustronnie materiatami antyadhezyjnymi

- mozliwos¢ nawijania papieru dwustronnie powleczonego substancjami bezrozpuszczalnikowymi
antyadhezyjnymi o stezeniu 100%

- dwa kierunki nawijania

- dejonizator

- maksymalna temperatura nawijanej wstegi papieru: 35 stopni Celsjusza

- uktad prowadzenia wstegi

10. Uktad sterowania i napedowy

- silniki:  elektryczne typu Siemens lub réwnowazne
- uktad napedowy: oparty o napedy typu SIEMENS serii SINAMICS S120 lub rownowazne
- sterownik:  typu PLC SIEMENS serii S7-300 lub S7-1500 lub réwnowazne

- silniki elektryczne odpowiedzialne za kontrole naciggu SIEMENS serii 1PH8 lub rownowazne
- komunikacja przemystowa w standardzie PROFINET

11. Inne

- uktad przewlekania wstegi minimum w obrebie gtowicy powlekajgce;
- uktad zatadunku rol na odwijak i roztadunku rol z nawijaka

- ukfad kontroli zrywu wstegi




