
Załącznik nr 2


FORMULARZ OFERTY 


W odpowiedzi na zapytanie ofertowe na zakup fabrycznie nowej linii do powlekania z dnia .............


	






(pieczęć Wykonawcy)

	OFERTA CENOWA



Ja (My), niżej podpisany (ni) ..........................................................................................................................................

działając w imieniu i na rzecz : 
.......................................................................................................................................... 
(pełna nazwa wykonawcy)
	
.......................................................................................................................................... (adres siedziby wykonawcy)

REGON.....................................................................

Nr NIP ..................................................................... 

Nr konta bankowego: .................................................................................................... 

Nr telefonu ...................................................................................................................

Nr faxu ........................................................................................................................ 

w odpowiedzi na zapytanie ofertowe upublicznione w dniu: ……………………………………………………………. 

składam(y) niniejszą ofertę: 

1. Oferuję wykonanie zamówienia zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia w zapytaniu ofertowym za cenę w walucie EURO brutto: …………………… netto:………………………..

2. Adres fabryki w której będzie wykonana linia do powlekania:…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

3. Długość suszarni: …………………………………………………………………………………………………………………………..

4. Sposób i termin zapłaty: ……………………………………………………………………………………………………………….

5. Zestawienie wykonanych przez naszą firmę kompletnych linii do dwustronnego powlekania papieru powłokami antyadhezyjnymi bezrozpuszczalnikowymi sieciowanymi termicznie: 

	LP
	Nazwa klienta*
	Kraj
	Rok wykonania
	Szerokość powlekania
	Prędkość powlekania

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



*Jeśli nie jest zastrzeżona. 

6. Wykaz komponentów:
- odwijak
- głowica powlekająca
- suszarnia
- układ chłodzenia
- układ nawilżania papieru
- nawijak
- układ sterowania i napędowy
- wyposażenie dodatkowe
- Transport linii do siedziby zamawiajacego,
- Całościowy montaż i uruchomienie linii w siedzibie Zamawiającego.

7. Szczegółowy opis elementów linii powlekającej:

Ogólne parametry linii powlekającej:

	stan linii: fabrycznie nowa
	        TAK  /  NIE *

	prędkość maksymalna pracy maszyny:
	

	maksymalne rozmiary linii do powlekania:
	Szer. …………. Dł. …………… Wys. ……………….

	zakres szerokości wstęgi:
	

	maksymalna dopuszczalna szerokość wstęgi: 
	

	zakres szerokości powlekania:
	

	materiały do powlekania:
	

	materiały powlekające: 
	

	język dokumentacji technicznej: polski i angielski
	         TAK  /  NIE *

	język menu pulpitów sterujących: polski i angielski
	         TAK  /  NIE *

	
	

	deklaracja zgodności CE: 
	         TAK  /  NIE *

	schematy elektryczne w formie papierowej oraz w edytowalnej formie elektronicznej: TAK  /  NIE*

	edytowalna kopia źródeł programów PLC, paneli HMI oraz napędów elektrycznych:   TAK  /  NIE *



Odwijak

	zakres średnicy roli na odwijaku, dla którego możliwa jest realizacja w pełni automatycznego procesu splice (bez udziału operatora):
	

	dopuszczalna waga roli na odwijaku:
	

	typ odwijaka: bezwałkowy z konami rozprężnymi; typu turret do produkcji ciągłej  
	      TAK  /  NIE *

	średnice gilz: 3”, 6”, 150 mm
	      TAK  /  NIE *

	maksymalny naciąg wstęgi:
	

	dwa kierunki odwijania:
	      TAK  /  NIE *

	Dopuszczalna ilość pełnych rol zamontowanych jednocześnie na odwijaku:
	

	układ kontroli naciągu za pomocą rolki tańczącej 
	TAK  /  NIE *

	Bezkontaktowy dwustronny układ czyszczenia wstęgi :       
	TAK  /  NIE *

	Dejonizator:       
	TAK  /  NIE *

	Układ prowadzenia wstęgi: 
	TAK  /  NIE *


	
Głowica powlekajaca

	typ głowicy: pięciorolkowa do powlekania bezrozpuszczalnikowymi substancjami antyadhezyjnymi o stężeniu 100%:
	       TAK  /  NIE *

	rola nr 1, 3: stalowa, pokryta ceramiką, wyposażone w złącza obrotowe do układu regulacji termicznej:
	       TAK  /  NIE *

	Rola nr 5: stalowa, pokryta chromem, wyposażona w złącza obrotowe do układu regulacji termicznej: 
	       TAK  /  NIE *

	rola nr 1: możliwość regulacji kompensującej odkształcenie i zużycie roli nr 2:
	       TAK  /  NIE *

	rola nr 2: stalowa, powlekana poliuretanem lub EPDM, wyposażona w złącze obrotowe do układu regulacji termicznej:
	       TAK  /  NIE *

	rola nr 4: typu sleeve, wyposażona w złącze obrotowe do układu regulacji termicznej oraz układ czyszczący powierzchnię sleeve’a:
	       TAK  /  NIE *

	zakres aplikowanych gramatur powłok: 
	

	tolerancja gramatur aplikowanych powłok:

	- machine direction  ………………
- transverse direction  …………..

	głowica wyposażona w mechanizm pozwalający na regulację docisków w czasie pracy maszyny:             
	TAK  /  NIE *

	układ eliminacji mgły powstającej w procesie powlekania z przestrzeni pomiędzy rolami 3 i 4 oraz 4 i 5:           
	TAK  /  NIE *

	zabudowa głowicy powlekającej z układem filtracji powietrza dolotowego i wyrzutowego:           
	TAK  /  NIE *

	układ zagarniający na rolce nr 1: 
	TAK  /  NIE *

	układ dystrybucji silikonu wraz z pompą do zasilania głowicy powlekającej:
	TAK  /  NIE *

	czujnik poziomu silikonu:
	TAK  /  NIE *

	układ regulacji temperatury cylindrów głowicy powlekającej :
	TAK  /  NIE *

	Dejonizator:
	TAK  /  NIE *




Rolka podciśnieniowa
	Rolka podciśnieniowa do separacji naciągu między głowicą powlekającą a suszarnią, wyposażona w wentylator odciągowy
	
TAK  /  NIE *






Suszarnia

	typ suszarni: flotacyjna, bezwałkowa
	     TAK  /  NIE *

	źródło energii: gaz ziemny
	     TAK  /  NIE *

	bezdotykowy pomiar temperatury wstęgi papieru w pierwszej i dwóch ostatnich sekcjach suszących:    
	     
     TAK  /  NIE *

	sposób otwierania suszarni: równoległy za pomocą siłowników 
	     TAK  /  NIE *

	okna rewizyjne w każdej sekcji suszącej 
	     TAK  /  NIE *

	dysze nadmuchowe suszarni wykonane jako łatwodemontowalne umożliwiające łatwe czyszczenie i obsługę
	    
     TAK  /  NIE *

	układ prowadzenia wstęgi za ostatnią sekcją suszarni
	     TAK  /  NIE *




Układ chłodzenia ze stalowymi cylindrami chromowanymi

	niezależny napęd każdego cylindra
	     TAK  /  NIE *

	układ kontroli temperatury cylindrów chłodzących
	    TAK  /  NIE *

	cylindry wyposażone w złącza obrotowe
	    TAK  /  NIE *

	dejonizator
	    TAK  /  NIE *




Układ nawilżania papieru

	medium: para wodna
	     TAK  /  NIE *

	dwustronne nawilżanie wstęgi papieru:      
	     TAK  /  NIE *

	minimum 5 stref regulacyjnych na każdej stronie komory parowej z regulacją  z poziomu panelu operatorskiego:       
	     TAK  /  NIE *


	minimalna wilgotność papieru po procesie powlekania, suszenia i nawilżania wynosi 5% – (wilgotność bezwzględna) przy zachowaniu płaskości (w przypadku papierów jednostronnie powlekanych maksymalne dopuszczalne wygięcie do strony niepowlekanej może wynosić do 15 mm, a do strony powlekanej 0mm; w przypadku papierów dwustronnie powlekanych wygięcie do stron powlekanych 0 mm):       
	     TAK  /  NIE *

	elementy przygotowania i regulacji pary
	     TAK  /  NIE *





Układ chłodzenia ze stalowymi cylindrami chromowanymi

	niezależny napęd każdego cylindra
	     TAK  /  NIE *

	układ kontroli temperatury cylindrów chłodzących
	    TAK  /  NIE *

	cylindry wyposażone w złącza obrotowe
	    TAK  /  NIE *

	pomiar wilgotności za pomocą sond IR minimum 1 szt. z układem trawersującym
	    TAK  /  NIE *






Nawijak

	zakres średnicy na nawijaku, dla którego możliwa jest realizacja w pełni automatycznego procesu splice (bez udziału operatora) :
	

	dopuszczalna waga roli na nawijaku:
	

	kierunek nawijania: dwukierunkowe
	    TAK  /  NIE *

	typ nawijaka: bezwałkowy z konami rozprężnymi;  typu turret do produkcji ciągłej  
	    TAK  /  NIE *

	średnice gilz: 6”, 150 mm
	    TAK  /  NIE *

	Dopuszczalna ilość pełnych rol zamontowanych jednocześnie na nawijaku:
	

	Maksymalny naciąg wstęgi - właściwy dla nawijania papierów powlekanych dwustronnie materiałami antyadhezyjnymi:
	     TAK  /  NIE *

	możliwość nawijania papieru dwustronnie powleczonego substancjami bezrozpuszczalnikowymi antyadhezyjnymi o stężeniu 100%:     
	
    TAK  /  NIE *

	dwa kierunki nawijania:      
	    TAK  /  NIE *

	dejonizator:        
	    TAK  /  NIE *

	maksymalna temperatura  nawijanej wstęgi papieru:
	 

	układ prowadzenia wstęgi
	     TAK  /  NIE *



Układ sterowania i napędowy

	silniki: elektryczne typu Siemens lub równoważne
	     TAK  /  NIE *

	układ napędowy: oparty o napędy typu SIEMENS serii SINAMICS S120 lub równoważne
	     TAK  /  NIE *

	sterownik: typu PLC SIEMENS serii S7-300 lub S7-1500 lub równoważne
	     TAK  /  NIE *

	silniki elektryczne odpowiedzialne za kontrolę naciągu SIEMENS serii 1PH8 lub równoważne:                  
	     TAK  /  NIE *

	komunikacja przemysłowa w standardzie PROFINET:    
	     TAK  /  NIE *



Inne

	układ przewlekania wstęgi minimum w obrębie głowicy powlekającej:     
	     TAK  /  NIE *

	układ załadunku rol na odwijak  i rozładunku rol z nawijaka:     
	     TAK  /  NIE *

	układ kontroli zrywu wstęgi
	     TAK  /  NIE *




8. Oświadczenia:


a. Oświadczam(y), że zapoznaliśmy się z przedmiotem zamówienia i warunkami opisanymi w zapytaniu ofertowym oraz zdobyliśmy konieczne informacje potrzebne do właściwego wykonania zamówienia i złożenia prawidłowej oferty. 
b. Oświadczam(y), że jesteśmy związani niniejszą ofertą przez okres 60 dni od upływu terminu składania ofert do dnia złożenia zamówienia bądź zawarcia umowy. 
c. Oświadczam(y), że nie występują wobec mnie (nas) podstawy do wykluczenia z postępowania, o których mowa w pkt. VI Zapytania ofertowego
d. Nazwisko(a) i imię(ona) osoby(ób) odpowiedzialnej za realizację zamówienia ze strony Wykonawcy .......................................... tel. ……………………………………………… e-mail:…………………………………..


9. Wykaz załączników:
- Oświadczenie dot. doświadczenia Wykonawcy w wykonaniu linii powlekających
- Oświadczenie dot. rozruchu kompletnej zmontowanej linii w fabryce Wykonawcy
- Oświadczenie dot. trzyetapowego szkolenia pracowników Zamawiającego przez Wykonawcę
- Oświadczenie dot. posiadania Przedstawicielstwa w Polsce wraz z adresem Przedstawicielstwa. 










......................................................					........................................ 
(pieczęć i podpis(y) osób uprawnionych 						(data) 
do reprezentacji wykonawcy lub pełnomocnika)













[bookmark: _GoBack]
* niepotrzebne należy skreślić
