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                           Projekt współfinansowany przez Unię Europejską ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego




Załącznik nr 2


FORMULARZ OFERTY 


W odpowiedzi na zapytanie ofertowe na zakup fabrycznie wykrojników i cylindrów magnetycznych

	






(pieczęć Wykonawcy)

	OFERTA CENOWA



Ja (My), niżej podpisany (ni) ..........................................................................................................................................

działając w imieniu i na rzecz : 
.......................................................................................................................................... 
(pełna nazwa wykonawcy)
	
.......................................................................................................................................... (adres siedziby wykonawcy)

REGON.....................................................................

Nr NIP ..................................................................... 

Nr konta bankowego: .................................................................................................... 

Nr telefonu ...................................................................................................................

Nr faxu ........................................................................................................................ 

składam(y) niniejszą ofertę: 

1. Oferuję wykonanie zamówienia zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia w zapytaniu ofertowym za cenę w walucie Euro brutto: …………………… netto:………………………..


2. Gwarancja na wykrojniki i cylindry magnetyczne będzie wynosiła: ……………………………………………………… miesięcy.  



3. Adres przedstawicielstwa w Polsce  lub nazwisko i imię polskojęzycznego Przedstawiciela regularnie podróżującego do Polski (przynajmniej raz na 3 miesiące) .……………………………………………………………………………………………………………………………………….

4. Oferta obejmuje: 
a. Wykonanie wymaganych wyrojników i cylindrów magnetycznych
b. Dostawę przedmiotu zamówienia do siedziby Pasaco sp. z o.o.
5. Szczegółowy opis parametrów technicznych oferowanych przez naszą firmę wykrojników i cylindrów magnetycznych:


Wykrojnik nr 1 – 3 sztuki
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	50,8 mm
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	22 mm
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2 mm
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	3,16 mm
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	4
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	13
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z103
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	226 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 2 – 3 sztuki
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	58 mm
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	91 mm
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2 mm
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,13 mm
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	4
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	3
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z88
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	252
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE






Wykrojnik nr 3 – 3 sztuki 
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	56 mm
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	45,5 mm
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2 mm
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,58 mm
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	4
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	7
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z106
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	246 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 4 – 3 sztuki 
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	105
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	38
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,88
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	2
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	8
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z103
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	230 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE








Wykrojnik nr 5 – 3 sztuki
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	101
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	44
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	3,63
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	2
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	6
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	2:1
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z90
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	227 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 6 – 3 sztuki
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	58
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	43
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,24
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	6
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	8
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z114
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	365 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE






Wykrojnik nr 7 – 3 sztuki
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	58
	

	Wymiar po długości
	60
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,14
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	6
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	7
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z137
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	374 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 8 – 3 sztuki
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	57
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	34,8
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,39
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	4
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	7
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z82
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	250 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 9 – 3 sztuki
	Paramtery
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	57
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	34,5
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,33
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	5
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	10
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z116
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	309 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 10 – 3 sztuki
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	32
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	20
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	1,96
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	7
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	12
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z83
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	252 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE






Wykrojnik nr 11 – 3 sztuki
	Parametry
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	TAK / NIE

	Wymiar po szerokości
	58
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	67,8
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,05
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	5
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	5
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z88
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	252 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 12 – 3 sztuki
	
	
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	

	Wymiar po szerokości
	58
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	67,8
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,05
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	5
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	5
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z110
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	314 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE






Wykrojnik nr 13 – 3 sztuki 
	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Wymiar po szerokości
	148
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	210
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	-
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	5,9 mm
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	1
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	1
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	2:1
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z68
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	167 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 14 – 3 sztuki
	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Wymiar po szerokości
	100
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	149
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	3,4
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	2
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	2
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	2:1
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z96
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	220 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE






Wykrojnik nr 15 – 3 sztuki
	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Wymiar po szerokości
	57,5
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	40
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,07
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	4
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	8
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z106
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	252 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





Wykrojnik nr 16 – 3 sztuki
	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Wymiar po szerokości
	57,5
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	40
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	2,33
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	5
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	9
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z120
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	312 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE





 Wykrojnik nr 17 – 3 sztuki
	Rodzaj użytku
	Prostokąt
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Wymiar po szerokości
	58
	TAK / NIE

	Wymiar po długości
	56
	TAK / NIE

	Ażur pionowy
	2
	TAK / NIE

	Ażur poziomy
	1,94
	TAK / NIE

	Ilość użytków po szerokości
	4
	TAK / NIE

	Ilość użytków po długości
	4
	TAK / NIE

	Perforacja między etykietami
	Brak
	TAK / NIE

	Obwód cylindra magnetycznego
	Z73
	TAK / NIE

	Podział zębatki
	1/8” CP 20
	TAK / NIE

	Promień zaokrąglenia naroża
	R=2
	TAK / NIE

	Szerokość blachy
	250 mm
	TAK / NIE

	Rodzaj cięcia
	nacinanie
	TAK / NIE

	Położenie noża
	Cięcie od góry
	TAK / NIE

	Kąt ostrza noża
	75
	TAK / NIE

	Wymagane uszlachetnienia
	Podwójna powłoka chromowa, hartowany laserowo
	TAK / NIE



[bookmark: _GoBack]
Część 2 : Szczegółowy opis cylindrów magnetycznych 

Cylindry magnetyczne  5 sztuk:

Z79 x 1szt. , Z103 x 1 szt. – maszyna LESKO RLS 280 / JURMET ROTER (zamiennie) – załącznik 3.2 (L406)

	OGÓLNE PARAMETRY: 
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Materiał konstrukcyjny
	Stal wysokochromowa 
	TAK / NIE

	Konstrukcja walca
	Trzyczęściowa z hartowanymi czopami i bieżniami
	TAK / NIE

	Możliwość wymiany zużytych bieżni
	TAK / NIE

	Tolerancja szczeliny

	

	Tolerancja współosiowości
	

	Sposób mocowania koła zębatego do walca magnetycznego dla walców 
L=406 mm   
	

	Podział zębatki 1/8” CP 20
	TAK / NIE





Z110 x 1 szt., Z116 x 1 szt.,  Z120 x 1 szt. – maszyna JURMET ROTER  - załącznik 3.1 (L529)

	OGÓLNE PARAMETRY: 
	Proszę uzupełnić wartość lub zaznaczyć TAK lub NIE

	Materiał konstrukcyjny
	Stal wysokochromowa 
	TAK / NIE

	Konstrukcja walca
	Trzyczęściowa z hartowanymi czopami i bieżniami
	TAK / NIE

	Możliwość wymiany zużytych bieżni
	TAK / NIE

	Tolerancja szczeliny

	

	Tolerancja współosiowości
	

	Sposób mocowania koła zębatego do walca magnetycznego dla walców
L=529mm
	

	Podział zębatki 1/8” CP 20
	TAK / NIE







6. Oświadczenia:


a. Oświadczam(y), że zapoznaliśmy się z przedmiotem zamówienia i warunkami opisanymi w zapytaniu ofertowym oraz zdobyliśmy konieczne informacje potrzebne do właściwego wykonania zamówienia i złożenia prawidłowej oferty. 
b. Oświadczam(y), że jesteśmy związani niniejszą ofertą przez okres 60 dni od upływu terminu składania ofert do dnia złożenia zamówienia bądź zawarcia umowy. 
c. Oświadczam(y), że nie występują wobec mnie (nas) podstawy do wykluczenia z postępowania, o których mowa w pkt. VI Zapytania ofertowego
d. Nazwisko(a) i imię(ona) osoby(ób) odpowiedzialnej za realizację zamówienia ze strony Wykonawcy .......................................... tel. ……………………………………………… e-mail:…………………………………..


7. Wykaz załączników do niniejszej oferty:
 - Oświadczenie oferenta o możliwości dostosowania noży do wykrojników na podstawie otrzymanych od Zamawiającego próbek papieru.






......................................................					........................................ 
(pieczęć i podpis(y) osób uprawnionych 						(data) 
do reprezentacji wykonawcy lub pełnomocnika)
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