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Zatacznik nr 3

Procedura odbiorowa maszyny do wzdtuznego ciecia i nawijania papieru jednostronnie i
dwustronnie silikonowanego

Materiaty do testow

1. Szeroko$¢ wstegi: 1600 - 1650mm
2. Materiaty do ciecia i nawijania testowego (dostarczane na testy przez Zamawiajgcego):

a. Papier kraft jednostronnie silikonowany 35 g/m2
llos¢: 30.000mb na test w siedzibie Wykonawcy, 90.000mb na test odbiorowy w siedzibie Zamawiajacego

b. Papier glassine jednostronnie silikonowany 56 g/m2,
llos¢: 30.000mb na test w siedzibie Wykonawcy, 90.000mb na test odbiorowy w siedzibie Zamawiajgcego

C. Papier dwustronnie silikonowany o réznej wartosci release po obu stronach wstegi 90 g/m2
llos¢: 30.000mb na test w siedzibie Wykonawcy, 90.000mb na test odbiorowy w siedzibie
Zamawiajacego

Wynik testu odbiorowego w siedzibie Zamawiajacego jakosci ciecia i nawijania zostanie uznany za
pozytywny pod warunkiem uzyskania produktu dobrej jakosci w iloéci nie mniejszej niz 90% ilosci
materiatu przewidzianej do testéw.

Zwigkszenie ilosci materiatéw do testéw jest mozliwe tylko na koszt Wykonawecy.

3. Zakresy srednic i szerokosci nawijanych rol papieru

- glassine i kraft jednostronnie - Srednica do 500mm dla nawijanych uzytkéw o
silikonowanego szerokosci 20 — 50mm

- Srednica 800mm dla nawijanych uzytkéw o
szerokosci powyzej 50mm

-papier dwustronnie silikonowany o réznej | - Srednica do 400mm dia nawijanych uzytkéw o

wartosci release po obu stronach wstegi szerokosci 20 — 100mm
Srednica 800mm dla nawijanych uzytkéw o szerokosci
= 100 mm
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Zakres testu

Podczas procedury odbiorowej ocenie bedg podlegac nastepujace element:

Odwijak:

a) Stabilno$¢ naciggu podczas fazy rozpedzania, nawijania z predkoscig maksymalna oraz podczas
hamowania.

1. Uktad ciecia
a. Jakos¢ cietych krawedzi papieru: zmechacenie, postrzepienie oraz zapylenie powierzchni bocznej
nawijanych rol jest nieakceptowalne.
b. Tolerancja szerokosci cietych i nawijanych rol: +0,2mm
C. Stabilnos¢ pozycji nozy gérnych: jakiekolwiek przesuniecia oprawy nozowej na watku rozpreznym w
trakcie ciecia i nawijania jest nieakceptowalne
2. Nawijak:
a) Jakos¢ powierzchni bocznej nawinietych rol: — maksymalna dopuszczalna deformacja powierzchni
bocznej nawinietych rol (teleskopowanie): +/- 2,0 mm,
Maksymalne dopuszczalne przemieszczenie nawijanych warstw papieru: 1 mm.
b) Niedopuszczalne jest zjawisko teleskopowania nawinietych rol po zakonczeniu nawijania jak rowniez
po zdjeciu rol z maszyny.
¢) Stabilno$¢ nacigu wstegi podczas przyspieszania, przy predkosci maksymalnej oraz podczas
hamowania. Niedopuszczalne jest luzowanie, szarpniecia oraz zerwanie sie wsteg.
d) Tolerancja wskazar przez wskaznik laserowy pozycji gilz na watach nawijaka: +0,2mm
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